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Wytyczne obréobki

Material
PLEXIGLAS®

PLEXIGLAS" jest znakiem zastrzezonym dla nas i dla najstarszego szkla
akrylowego s$wiata, jest palimetylmetaakrylatem (PMMA), pierwszy raz
wyprodukowanym w roku 1933.

MAKROLON®

MAKROLON®™ jest znakiem zastrzezonym dla poliweglanu wynalezionego
w roku 1952 przez Bayer AG, Leverkusen.

Uzytkowanie
PLEXIGLAS® GS i PLEXIGLAS® XT:

e posiadaja wysoka przejrzystosé (przepuszczalnosc swiatta 92% przy
plytach grubosci 3 mm) '

e maja bardzo duza zywotnosc¢ i odporno$¢ na warunki pogodowe

¢ nie ulegaja zotknieciu 1 nie kruszejq

e prawie nie ulegaja zabrudzeniu dzigki wolnej od poréw powierzchni
e sa bardzo lekkie (1,2 kg/m* na 1 mm grubosci)

¢ sa odporne na zlamanie i nie daja odpryskow

¢ moga by¢ giete na zimno na minimalne promienie

Lustra z materialu PLEXIGLAS® XT:

e moga by¢ bezbarwne, brazowe 1 zlote

e s3 rowniez odporne na ztamanie 1 nie daja odpryskéw

¢ latwo poddaja sie obrobce skrawaniem



Uzytkowanie

Plyty faliste z materialu PLEXIGLAS® WP:
e s3 to plyty faliste o znormalizowanych profilach i wymiarach

e pasuja do wszystkich handlowych plyty falistych i dlatego moga byé
uktadane przemiennie

Plyty zebrowe
PLEXIGLAS"™ SDP/S4P i PLEXIGLAS® RESIST®" SDP

e sa profilami pustokomorowymi i dobrej 1 bardzo dobrej izolacyjnosci
cieplne;j :

o dostgpne sa w wersji bezbarwnej, przepuszczalnej dla promieniowania
UV, jak rowniez w kolorach chroniacych przed stoficem i o strukturach
dekoracyjnych

e dostepne jest silny, wiec odporny na uderzenia PLEXIGLAS® RESIST®?
SDP

e sa lekkie, a jednak sztywne
e moga by¢ latwo ukladane w profilach nalezacych do programu dostawy

e maja jednostronne pokrycie NO DROP 1 dlatego przy powstawaniu kon-
densatu nie tworza kropel i schng czysto ;

e sa dostepne w wykonaniu przepuszczalnym dla UV ALLTROP®) (DIE
EDLE), przy ktorym kondensat pozostaje prawie niewidoczny

MAKROLON ®

jest bezbarwny 1 przezroczysty

jest nietamliwy

nie kruszy si¢ nawet przy najnizszych temperaturach (-40°)

jest odporny na temperatury do 115 °C

') patent europejski EP 733 754
* ) patent europejski EP 548 822

¥ ) patent europejski EP 530 617



Formy dostawy

* daje si¢ gia¢ na zimno przy najmniejszych promieniach
* mozna go giaé na zimno

MAKROLON ® LONGLIFE
Plyty:

* sq ulepszone jednostronnie warstwa odporna na dzialanie pogody, co
czyni je bardziej odpornymi przy zastosowaniach zewngtrznych przy
dziataniu warunkow pogodowych (np. oszklenie) niz poliweglan niepo-

krywany

MAKROLON ® LONGLIFE PLUS
Phyty:

* s3 ulepszone obustronnie warstwami odpornymi na warunki pogodowe,
dzigki czemu nadajq si¢ lepiej do zastosowan zewngtrznych przy obu-
stronnym dziataniu warunkéw pogodowych (np. zadaszenia wolnostoja-
ce, Sciany, Scianki dzialowe balkonéw) niz wykonane z poliweglanu
LONGLIFE niepokrywanego lub pokrywanego jednostronnie.

Plyty zebrowe podwdjne, potrojne, poczwérne MAKROLON ® LONGLIFE
SDP/S3P/S4P:

maja dobre wtasnosci izolacyjne

[ ]

sq znakomicie odporne na uderzenia

dajq si¢ gia¢ na zimno na promienie minimalne

odmiana GRADOODPORNA jest szczegolnie izolacyjna cieplni i odpor-
na na dziatanie gradu -

Formy dostawy

Moga by¢ dostarczane rowniez z naniesiona trwale warstwa 'NO DROP), tj.
sq dostarczane jako jednostronnie odporne na dzialanie wody. Krople roz-
ptywaja si¢ do filmu, ktory natychmiast sptywa. Zachowane zostaja wyglad
1 jasnosc.



Obrobka

PLEXIGLAS®™ GS i PLEXIGLAS® XT

dostepne sa w formie plyt, blokow, rur i pretéw. Plyty maja powierzchnie
blyszczace, matowe, odbijajace lub strukturyzowane, sa bezbarwne lub
z roznymi kolorami zabarwienia. Rury i prety sa bezbarwne i polerowane
w réznych odmianach. Ptyty MAKROLON® LONGLIFE PLUS moga réw-
niez mie¢ blyszczace lub strukturalne powierzchnie, moga byé dostarczane
Jako bezbarwne lub zabarwione.

Plyty zebrowe PLEXIGLAS® i MAKROLON® sg dostepne w formach bez-
barwnej i o réznych kolorach zabarwienia oraz w réznych grubosciach
1 szerokosciach.

Obro6bka

Przygotowanie

Zabezpieczenie transportowe:

Przy obrobce widrowej celowym jest pozostawienie na ptytach folii ochron-
nej jako zabezpieczenia powierzchni przed zadrapaniami az do ostatniej
operacji. Jesli nie jest to mozliwe, nalezy jako podklad stosowaé¢ miekki,
czysty material (np. filc).

Zaznaczanie:

Zaznaczanie wykonuje si¢ otlowkiem lub wodoodpornym mazakiem na folii
ochronnej. Przy zaznaczaniu bezposrednio na plycie nalezy stosowa¢ maza-
ki thuszczowe.

Rysiki mozna stosowac tylko w miejscach, ktore pdzniej zostang odrzucone,
lub nie sa widoczne.

Punktaki stosowa¢ tylko bardzo ostroznie, jesli napunktowane miejsce zo-
stanie pozniej odrzucone lub zostanie przewiercone.

Dzielnie
Odpowiednie narzedzia do dzielenia to:

¢ stolowe pily tarczowe e reczne pily tarczowe i prostych tarczach zeba-
tych. Przy tarczach z weglikéw stosuje sig¢ tzw. wielozgbowe tarcze pito-
we. Przy tarczach HSS podziatka zgbéw winna wynosi¢ ok. Smm, przy
HM ok. 13 mm.
Stosowa¢ zawsze dobrze naostrzone tarcze pilowe, ktore sa uzywane
wylacznie do materialow PLEXIGLAS® i MAKROLON ®,
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Weglik
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Pily czolowe e wyrzynarki, pily ramowe

Poniewaz ich ostrza pit sa zwykle nachylone, nie daje si¢ nimi uzyskiwac
bardzo dobrych krawedzi ciecia (wykruszania !). Dlatego uzywac tylko
rzeczywiscie ostrych pit i okresli¢c wlasciwe warunki cigcia przez zmiang
posuwu 1 ilosci skokow.

Noze do szkla sa pomocg przy dzieleniu przy materiale PLEXIGLAS®
jednak nie MAKROLON ®. .

Ciecie recznymi i stofowymi pitami tarczowymi

Przy materiale PLEXIGLAS@’,_tarcza pily winna wystawa¢ tylko niewiele,
przy materiale MAKROLON * na ok. 40 mm ponad plyte.

Pracowa¢ ze zderzakiem

Pily nacina¢ ostroznie obracajaca si¢ tarcza

Zwracaé uwage na doktadne prowadzenie cigcia i nie kantowa¢ materiatu
Materiat ustala¢ tak, by nie mégt wibrowac

Stosowac srednig pr@dkoé'é posuwu

PLEXIGLAS®, szczegolnie PLEXIGLAS® XT od grubosci ok. 3 mm
chlodzi¢ w miar¢ mozliwosci woda lub sprezonym powietrzem; przy ma-
teriale MAKROLON ® w zadnym przypadku nie stosowaé emulsji do
wiercenia ani oleju



Obrobka

Pitowanie pitami czotowymi:

Dochodzi¢ do materiatu tylko pracujaca maszyna

Podstawg stopki pily nasadzi¢ silnie na folie ochronng plyty

Nastawia¢ srednie predkosci cigcia, skok wahadlowy na zero

wybiera¢ srednie predkosci cigcia

PLEXIGLAS®, szczegélnie PLEXIGLAS® XT od grubosci ok. 3 mm
chlodzi¢ w miar¢ mozliwosci woda lub sprezonym powietrzem; przy ma-
teriale MAKROLON ® w zadnym przypadku nie stosowaé emulsji do
wiercenia ani oleju

Cigcie wyrzynarkami lub matymi pitami ramowymi

Mozna stosowac¢ tylko do grubosci ptyty ok. 4 mm

Famanie po nozu

Jest to mozllwe tylko przy ptytach z materiatu ®GS lub PLEXIGLAS®
XT do grubosci 3 mm i dlugosci ok. 500 mm.

Przedmiot zarysowa¢ kilkakrotnie (grubo$¢ w mm = ilo$¢ zarysowan)
Stosowac noze o specjalnym ostrzu (patrz rysunek)

Pama¢ przedmiot na krawedzi stotu (chronié przy tym rece rekawicami
lub migkkim materialem), lub naciska¢ kciukiem od krawedzi w dot
PLamane krawedzie, ktore pozniej majq by¢ klejone, musza byé przeszli-
fowane pod katem prostym na mokro, na ptaskiej powierzchni podtoza.

Wiercenie

Wiertla odpowiednie do materialut PLEXIGLAS® :




Obrobka

wszystkie wiertla stozkowe oraz zwykle wiertla krete, posiadajace kat
ostrza 60 do 90°; kat skrawania lub oba ostrza nalezy zeszlifowaé; w ten
sposob wiertlo nie tnie lecz skrobie.

rozwiertaki specjalne do odgratowania

wiertla stopniowe

Wiertel raz uzytych do materiahi PLEXIGLAS® mozliwie nie uzywaé do
innych materiatow.

Wiertla odpowiednie do materialu MAKROLON ®:

wszelkie wiertlta stosowane do wiercenia w metalu bez zmienionego
szlifu

Przy wierceniu nalezy zwraca¢ uwage na nastepujace okolicznosci:

uzywac¢ mozliwie statywu wiertarki
od glebokosci wiercenia 5 mm chlodzi¢ woda lub sprezonym powietrzem

przy glebszym wierceniu wiertla czesto "wietrzy¢", najlepiej po kazdora-
zowe] glebokosci wiercenia 1 mm

prawidlowa predkos¢ ciecia 1 prawidlowy posuw rozpozna_]e si¢ po glad-
kim, zwartym przepltywie widrow

przy nasadzaniu i przed przebiciem redukowa¢ posuw

przy wycinaniu o $rednicy ok. 60 mm odpowiednia jest pita do otworow
Punkt $rodkowy przewierci¢ ewentualnie odpowiednim wierttem. Do
chlodzenia stuzy woda lub spre¢zone powietrze

gwintowanie w materiatach PLEXIGLAS® i MAKROLON ® wykonuje
si¢ zwyklymi narzynkami lub gwintownikami. Wystepuje niebezpieczen-
stwo zlamania przez dzialanie karbu! Ten rodzaj zamocowania nalezy
wybierac¢ tylko wtedy, gdy nie jest mozliwe zadne inne (otwor przeloto-
wy, klejenie, zaciskanie): Przy materiale MAKROLON ® nie ozywaé do
tego zadnych olejow do ciecia.



Obrobka

Toczenie

Kat skrawania wynosi dla materialu PLEXIGLAS®: 0 do -4°, dla MAKRO-
LON * do 10°. Kat swobodny wynosi przy materiatach PLEXIGLAS®
i MAKROLON *: 5 do 10°.

1 23

1= Frez
2 = Rolka dystansowa
3 = Przedmiot

i &

Predkos¢ skrawania ok. 250 m/min.
Najlepsza powierzchnie daje zastosowanie

e narz¢dzia o duzym promieniu ostrza
 wysokiej predkosci cigcia
e niewielkiego posuwu

Warunki skrawania sa wtedy optymalne, gdy powstaje zwarty, ptynny widr.

Frezowanie

Do materiatéw PLEXIGLAS® i MAKROLON ® nadaja sie :

» wszystkie znajdujace si¢ w handlu frezarko-kopiarki uniwersalne, stotowe

Urzadzenia rzemieslnicze stosowacé tylko wraz ze stojakiem i zderzakiem.

* wszystkie frezy z zebami drobnymi lub grubymi, ale o wysokiej predkosci
obwodowe;.

e do grawerowania moga by¢ stosowane réwniez frezy dentystyczne
z walem gietkim.



Obrobka

Obrobka pilnikiem, szlifowanie, obcigganie

Do obrobki pilnikiem nadajg si¢ wszelkie normalne pilniki i niezbyt grube
raszple.

PLEXIGLAS®™ mozna obrabia¢ réwniez cyklinami.

Do szlifowania nadaja si¢ szlifierki tasmowe, rotacyjne i wibracyjne, jak
rowniez obrobka manualna.

Krawedzie cigcia materialu PLEXIGLAS® sa oczyszczane z gratu przy po-
mocy cykliny.

Jesh przedmiot zostanie zamocowany, to nalezy stosowa¢ lozyska podpo-
rowe z migkkiego materiatu (filc), rowniez jesli folia ochronna daje dodat-
kowe zabezpieczenie.

Przy mocowaniu zwraca¢ uwage na niewielkie dystanse.

Przy szlifowaniu celowe jest postepowac w trzech etapach:

1. zgrubne, z ziarnem 60, na sucho lub na mokro

2. $rednie z uziarnieniem 220, na sucho lub na mokro

3. drobne, z uziarnieniem 400 do 600, na mokro.

MAKROLON ® nalezy obrabiaé tylko papierem drobnoziarnistym.

MAKROLON ® LONGLIFE nie moze by¢ szlifowany po stronie pokrywa-
nej. Szlifowanie drobne wykonywac¢ tylko na mokro.

Slady poprzednich etapéw obrébki nie powinny byé nadmiernie widoczne.

Przy szlifowaniu maszynowym przedmiotow nie dociska¢ zbyt dhugo i zbyt
silnie, poniewaz w rezultacie powstawania zbyt duzego ciepla tarcia moga
powstac naprezenia i1 uszkodzenia powierzchni.

Polerowanie

PLEXIGLAS®™ GS i PLEXIGLAS® XT moga by¢ tatwe polerowane na kra-
wedziach i powierzchni, co przy materiatach MAKROLON ®i MAKRO-
LON “LONGLIFE jest trudniejsze i szczegolnie na powierzchni nalezy tego
unikaé. Przy wszystkich ptytach MAKROLON ® gatunku LONGLIFE strona
pokrywana nie moze by¢ polerowana.

Pracowac¢ tylko z bardzo migkkimi materialami polerujacymi (filc, kawalki
materiatu, materiat na rekawice).



Obrébka

Pasty polerskie i woski nadajace si¢ do materialow PLEXIGLAS® i MAK-
ROLON *: ACRYLGLAS-POLIERPASTE, UNIPOL®, REX® politura sa-
mochodowa.

Material polerujacy jest nanoszony na materiat polerski, nastepnie mozna
wykona¢ polerowanie; unika¢ przy tym powstawania duzej ilosci ciepla tar-
cia. Polerowanie manualne jest mozliwe, jednak nieco meczace.
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Ukladanie, zabudowa

Zabudowa plyt plaskich:

Przy zabudowie nalezy uwzgledni¢ rozszerzalnos¢ cieplng 1 wilgotnosciowa
plyt, PLEXIGLAS® 5 mm na metr dlugosci i szerokosci, MAKROLON *: 3
mm/m.

Dlatego wiercenie z przykreceniem - szczegoélnie dla materialu PLEXI-
GLAS" jest tylko drugim z kolei z najlepszych sposobéw mocowania. Lep-
szy jest montaz z zastosowaniem zaciskow.
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Alu Profil gérny/
dolny

£

krycia z Alu

Sruby nalezy dokrecaé tylko na tyle mocno, by plyty mogly jeszcze praco-
wac.

Zabudowa do ram z drewna, metalu lub tworzywa sztucznego:
e uwzgledni¢ rozszerzalnosé

e uwzgledni¢ glgbokos¢ felcow ram

e stosowac poprawne rozmiary Srub (patrz tablica)

e przy plytach zebrowych z materiahi MAKROLON ® strone LONGLIFE
ustawia¢ zawsze na zewnatrz, lub wybiera¢ ptyty MAKROLON ® LON-
GLIFE PLUS (pokrywany obustronnie).

DO zaciskania ptyt masywnych od 4 mm grubosci nadaje si¢ SCHRAUB
PROFIL. DO uszczelniania - o ile nie sg skojarzone z danym profilem zaci-
skowym - stosowa¢ nadajace si¢ dla materialtow PLEXIGLAS® i MAK-
ROLON " profile z kauczuku EPDM lub pianke polietylenowa albo trwale
elastyczny kauczuk silikonowy (przy wymiarach ponizej 2 m).

Grubosci plyt(wartosci orientacyjna w mm dla przegiecia < B/50 przy ob-
cigzeniu wiatrem np. 1000 N/m?).

v
T’.ﬁ-BU[OI
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Rozmiar oszklenia
LxB

500 % 300
1000 x 700
1500 x 1000
2000 x 1200
1700 X 1700

:: Wielkosé docigcia p‘rzy .
MEXIGLASE XT SMEGEL mem}

: Odstep tasm
" klejacych

Bk

Zabarwione plyty PLEXIGLAS® GS i XT moga by¢ klejone rowniez ta-
$mami klejacymi (np. ® SCOTCH MOUNT). Nalezy zwraca¢ uwage na za-
pewnienie gladkiego i czystego podloza.

Do zabudowy luster z materiahi PLEXIGLAS® konieczne sa szczegdlne
srodki. Specjalistyczne wydawnictwa na ten temat mozna otrzymaé
tez tablica str.8)

o

Zabudowa plyt zebrowych:
przykltady w tym zakresie sq pokazane na tej stronie. Ulozenie zgodne

z wymaganiami materialu wymaga uwzglednienia wielu waznych wskazo-
wek, ktore sa zawarte w dokumentacji "Sposoby ukfadania" i "Przyktad
uktadania”

Zabudowa ptyt falistych PLEXIGLAS® WP:
Wazne informacje zawiera wydawnictwo "Instrukcja ukladania"
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THERMO-PROFI 16
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Ksztaltowanie
Podgrzewanie:

Do podgrzewania nadaja si¢ wszelkie plyty plaskie z materiatéw PLEXI-
GLAS" i MAKROLON ®, nie nadaja sie jednak podwojne lub potrdjne
ptyty zebrowe lub plyty faliste. Przed przystapieniem do ksztattowania usu-
wa si¢ foli¢ ochronng. Temperatura formowania wynosi dla materiatu
PLEXIGLAS® ok. 160°, a dla MAKROLON ® do 210°C.

Jako zrodla ciepta stuza przy ogrzewaniu partiami: prety grzewcze (plyta do
gotowania, ewentualnie pokryta tkaning szklana), promienniki IR (silna
lampa podczerwona).

Jako zrédia ciepla przy ogrzewaniu calej plyty shiza: szafa grzewcza, pie-
karnik, plyta kuchenna z nalozona gtadka plyta aluminiowa.
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Czas podgrzewania jest zalezny od grubosci materialu. Od 4 mm grubosci
material nalezy podgrzewa¢ obustronnie.

Plyty przeznaczone do podgrzania polozy¢ na gladkim, nie blyszczacym
podiozu i unika¢ bezposredniego kontaktu plyty z elementem grzewczym
poprzez plyt¢ aluminiowa bez co najmniej 1 cm przeswitu. Materiat nalezy
obserwowa¢ przy podgrzewaniu; nalezy unikaé przegrzania.

Przygotowania:
Krawedzie nalezy polerowac¢ przed ksztaltowaniem, jesli jest to wymagane.

Zaréwno PLEXIGLAS" jak i MAKROLON ® moga by¢ wyginane, maja
Jednak sklonnosci do tworzenia blaszek jesli nie sa podsuszone. Zaleca si¢
wigc podsuszanie przez ok. 8 do 12 godzin przy 120 °C, w pozycji stojacej
na krawedzi- Formowanie musi nastapi¢ przed powstaniem pierwszych bla-
szek w strefach brzegowych.

Formowanie:

Przedmiot jest formowany natychmiast po podgrzaniu i utrzymywany recz-
nie lub przy pomocy odpowiedniego narzedzia w pozycji zaformowanej az
do ochtodzenia. DO zaformowania nie sg przy tym potrzebne zadne specjal-
ne sily. Przy ptytach MAKROLON ® LONGLIFE PLUS nie nalezy dazy¢
do uzyskania zbyt wysokich stopni odksztalcenia, by nie spowodowac zbyt-
niego pocienienia warstwy zabezpieczajacej przed dzialaniem warunkéw
pogodowych- Przy zaginaniu zaleca si¢ wygina¢ ramiona plyt nieco silniej,
gdyz w stanie zimnym moga nieco spr¢zynowac. Przy matej dlugosci ramion
podgrzewac nalezy calg plyte, gdyz inaczej wystepuje niebezpieczenstwo
paczenia.

Narzedzia do ksztaltowania nalezy mocowaé¢ poprzez materiat rgkawic,
gdyz inaczej moga powsta¢ odciski narzedzia ksztaltujacego. Dla podgrza—
nych plyt nalezy stosowac¢ listwy uchwytowe.

Przy skomplikowanym ksztaltowaniu konieczne jest stanowisko formowania
w formie dodatniej / ujemnej. Inne mozliwosci formowania, wymagajace
jednak znacznych naktadow technicznych, to wyttaczanie lub wydmuchiwa-
nie. Po uformowaniu PLEXIGLAS® jak i MAKROLON ® moga byé¢
w zwykly sposob obrabiane dale;.
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Klejenie

Klejenie przy pomocy srodkéw rozpuszezajacych i klejow reakcyjnych:

PLEXIGLAS® ogdlnie mozna najlatwiej klei¢ przy pomocy kleju ACRI-
FIX" 116"), materialy przezroczyste najlepiej klejem ACRIFIX® 192, ktéry
nanoszony bezposrednio z tuby dziala wypekniajaco i twardnieje pod wply-
wem S$wiatla dziennego lub lamp jarzeniowych. |
Przy kleju ACRIFIX" 116 dla doktadnego sklejenia konieczne sa szlifowane
krawedzie, dla uzyskania dobrych powierzchni pasujacych. Strefy sklejenia
oczyszcza si¢ benzyng do zapalniczek. Pomieszczenie dobrze wietrzyé, nie
pali¢ 1 unika¢ kontaktu ze skorg!

ACRIFIX® 116 nanosi¢ na cze$é cienka warstwg ostrzem lub z buteleczek
PE, czg¢sci natychmiast dociska¢ do siebie i ustala¢. Po ok. 1 do 2 godzin
czgsciami mozna operowac¢, nawet jesli dokladne stwardnienie nastepuje
dopiero po wielu dniach.

Przy doktadnych pasowaniach mozna stosowa¢ réwniez kleje na bazie cyja-
noakrylu (np. klej “K-TEL Wunderkleber) lub dla pokrywanych materiatow
kolorowanych kleje kontaktowe np. "UHU KONTACT 2000). Klejenia
bezbarwne o duzej przyczepnosci uzyskuje si¢ rowniez przy pomocy "UHU
Allpast. Obrébke wykonuje si¢ jak przy ACRIFIX® 116.

Materiaty PLEXIGLAS®™ i MAKROLON ® mozna klei¢ nastgpujacymi kle-
jami:
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') Kleje ACRIFIX'E' oraz opis produktu mozna uzyska¢ u dostawcow i przetworcow materialow MA-
KROLON" i PLEXIGLAS"®



Obrobka

Do klejenia materiahi MAKROLON ® nadaje si¢ szczegdlnie ACRIFIX®
118. Strefe klejenia zanurzy¢ w kleju ACRIFIX®™ 118, czesci zlaczy¢ i ob-
ciazy¢.

Klejenie z kauczukiem silikonowym:

Typy nadajace si¢ do materialtow PLEXIGLAS® i MAKROLON ® to
*SILPRUF, "PERENNATOR V 23-11, 43-9, ®BOSTIK 3050. Nalezy
uwzgledni¢ dane producenta i unika¢ by kauczuk silikonowy i powstajace
opary dostaly si¢ do pustych przestrzeni uzebrowan. Kauczuku silikonowe-
go nie nalezy nanosi¢ na giete na zimno materialy PLEXIGLAS® i MAK-
ROLON *.

Sposdb postgpowania:
» oczysci¢ powierzchnie klejone, usunaé pyt i wysuszy¢
o strefe klejenia doktadnie ograniczy¢ (np. stosujac ®*TESAFILM)

* potraktowac¢ powierzchni¢ lub krawedzie materialem gruntujacym (uwaga
na dane producenta)

e ustali¢ czesci
e nanies¢ kauczuk silikonowy pod cisnieniem

o wygladzi¢ powierzchnig klejenia przez przeciagniecie zwilzonym narze-
dziem (tug mydlany)

¢ obciagnac pasma graniczace, zanim utworzy si¢ naskorek
. Wybieraé spoiny klejenia o duzej powierzchni

e rowniez przy utwardzaniu uwzglednia¢ dane producenta. Powstale w ten
sposob sklejenie jest elastyczne!



Czyszczenie 1 konserwacja

Czyszczenie i konserwacja

PLEXIGLAS" i MAKROLON® posiadaja wolna od poréw powierzchnie,
na ktorej zanieczyszczenia prawie nie moga sie przyczepiac.

Zapylone czgsci zmywa si¢ migkka szmatka lub gabka, nigdy nie wycieraé
do sucha! ' '

Dla gruntownego oczyszczenia zaleca sie stosowanie $rodkow CZyszcza-
cych jak intensywne oczyszczacze do tworzyw sztucznych BURNUS Gm-
bH, Darmstadt, DER GENERAL", PLASTABELLA®, lub UNIGLANZ® 3.
Antystatyczne $rodki oczyszczajace BURNUS GmbH, Darmstadt. Mozna je
uzyska¢ u wszystkich dostawcow i przetworcow materiatéw PLEXIGLAS®
i MAKROLON®.

Antystatyczne srodki oczyszczajace oferuja jeszcze dalsze korzysci:
* zapobiegajg elektrostatycznemu fadowaniu, a przez to przyciaganiu kurzu

* dzigki nim powierzchnie z materialtow PLEXIGLAS®™ i MAKROLON® sa
szczegOlnie tatwe w konserwacji

* nadajq si¢ one rowniez dla innych tworzyw sztucznych

Nasaczy¢ srodkami migkka szmatke i czy$ci¢ powierzchnie ruchem kriy-
zowym. Powstaly w ten sposdb film osuszy¢, nie wycieraé do sucha.
Ewentualne zadrapania daja sie tatwo wypolerowag.

Nasze doradztwo technologiczne nie jest wiazace. Odpowiedzialnosé za
zastosowanie lub przerob naszych produktéow spoczywa na kupujacym,
rowniez z punktu widzenia praw ochrony stron trzecich. Dane techniczne
naszych produktow sa orientacyjne.

Zmiany techniczne zastrzezone.

® = znak zastrzezony

PLEXIGLAS" = znak zastrzezony R6hm GmbH, Darmstadt
MAKROLON" = znak zastrzezony Bayer AG, Leverkusen
ACRIFIX" = znak zastrzezony R6hm GmbH, Darmstadt

Dalsze informacje o naszych pélwyrobach podane sa w opisach produktow
i wytycznych przerobu, ktére mozna uzyskaé¢ od dostawcow materiatéw
PLEXIGLAS i MAKROLON.
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