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ANEKS NR 2
DO APROBATY TECHNICZNEJ ITB
AT-15-2645/2009

Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w
sprawie aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich
wydawania (Dz. U. Nr 249 z 2004 r., poz. 2497), na wniosek firmy:

VPW NINK GmbH
Allstedter StraRe 71, 06526 Sangerhausen, Niemcy

do Aprobaty Technicznej AT-15-2645/2009
stwierdzajgcej przydatnos¢ do stosowania w budownictwie wyrobéw pod nazwa;

TRAPEZOWE | FALISTE PLYTY Z PVC
SALUX

wprowadza sige zmiany wyszczegoélnione na stronie 2 Aneksu

DYREKTOR
Instytutu Techniki Budowlanej

Z?%/"?

Jan Bobrowicz

Warszawa, 17 lutego 2014 r.

Aneks nr 2 do Aprobaty Technicznej ITB AT-15-2645/2009 zawiera 2 strony.
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. Adres Wnioskodawcy Aprobaty Technicznej ITB AT-15-2645/2009 zmienia sie z:

D-06526 Sangerhausen, Am Brandrain 1, Niemcy

na:
Allstedter StraBe 71, 06526 Sangerhausen, Niemcy

. W p. 1. Aprobaty zamiast zapisu:

,Przedmiotem niniejszej Aprobaty Technicznej sg trapezowe i faliste ptyty z PVC o
nazwie handlowej SALUX, produkowane przez niemieckg firme VPW NINK GmbH, Am
Brandrain 1, D-06526 Sangerhausen.”

wprowadza sie zapis:

,Przedmiotem niniejszej Aprobaty Technicznej sg trapezowe i faliste ptyty z PVC o
nazwie handlowej SALUX, produkowane przez niemieckg firme VPW NINK GmbH,
Allstedter StralRe 71, 06526 Sangerhausen.”

Przedtuza sie termin wazno$ci Aprobaty Technicznej ITB AT-15-2645/2009 do 27 lutego
2015r.
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Sena. APROBATY TECHNICZNE

APROBATA TECHNICZNA ITB
AT-15-2645/2009

Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie
aprobat technicznych oraz jednostek crganizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (DzU Nr
249 z 2004 r., poz. 2497), w wyniku postepowania akceptacyjnego dokonanego w Instytucie
Techniki Budowlanej w Warszawie na wniosek firmy:

VPW NINK GmbH
D-06526 Sangerhausen, Am Brandrain 1, Niemcy

stwierdza sie przydatnos¢ do stosowania w budownictwie wyrobow pod nazwa:
- TRAPEZOWE | FALISTE PLYTY Z PVC
" SALUX

w zakresie | na zasadach okresionych w Zataczniku, ktéry jest integralng czescig niniejszej
Aprobaty Techniczne| ITB.

Termin waznosci:
27 luty 2014 r

DYREKTOR
w/z Zastepca Dyrektora

ds. Wspdlpracy ;%ﬁﬂj;

Jan Bobrowicz
cznik:
Postanowienia ogéine i techniczne

Warszawa, 27 luty 2008 r

Aprobata Techniczna ITB AT-15-2645/2009 jest nowelizacig Aprobaty Techniczne) AT-15-2645/97
Dokument Aprobaty Technicznej ITEB AT-15-2645/2009 zawiera 13 stron Tekst tego dokumentu mozna
kopiowac tylko w calosci Publikowanie lub upowszechniamie w kazde) innej formie fragmentow tekstu
Aprobaty Techniczne) wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlane|
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POSTANOWIENIA OGOLNE | TECHNICZNE

1. PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem niniejszej Aprobaty Technicznej ITB sa trapezowe i faliste piyty z PVC,
0 nazwie handlowej SALUX, produkowane przez niemieckg firme VPW NINK GmbH, Am Brand-
rain 1, D-06526 Sangerhausen.

Plyty trapezowe i faliste SALUX moga by¢ przezroczyste (o przepuszczalnoéé swiatta nie
mniejszej niz 80 %), pdlprzezroczyste i nieprzezroczyste, w kolorach wg katalogu Producenta.
Przekroje poprzeczne | podstawowe wymiary oraz masy ptyt SALUX przedstawiono w tablicy 1.

Tablica 1
: Grubos¢ plyty, | Szeroko$¢ | Masa 1m2
Oznaczenie plyty Przekrdj poprzeczny piyty i pivty. mm plytyka |
1 2 3 4 5
70/18 W = 0,8 1090 1,15
70/18 WHR -—-[-—.-L—I’ m e 1,2 1090 1,82
70118 WS W . & I R 1.2 900 14
70118 WBS @ 5 | | o 1,1 800 13
76118 W 0,8 800 13
76/18 WHR .t [:l::’*_"] o 1.2 900 1,66
76/18 WBS e A g 1,1 900 11

94134 W /\'a I . —— g 1 940 156
130/30 W (8) _/\[- DL, Ty SR 1 1000 157

1200 |

13080W(©) | N\ F o~~~ e 1 1125 157
— =

177/51 W (5) /\f‘ T 12 820 194

177/51 W (6) /\L LA s mm 1.2 1100 1,94
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c.d. tablicy 1
1 2 3 4 5
e 13

WHI ’*_fr}z_ N\ \, 5

207/35 ' 1. 1035 1,3
¥ | - = p 4 e
119 &4
183/40 WHI i Ak I 1,5 915 2,49
..r‘“ - 815 -
Produkowane sg inne szerokosci | diugosci plyt uzgodnione migdzy producentem i odbiorea.

|MaksMna diugos¢ piyt nie powinna by¢ wigksza niz 1200 cm.

Wiasciwosci techniczne plyt trapezowych i falistych SALUX podano w p. 3.

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

Plyty SALUX o symbolach 70/18 WBS, 76/18 W, 76/18 WHR i 76/18 WBS przeznaczone
sa do wykonywania lekkich okiadzin §cian, zaé plyty o symbolach 94/34 W, 130/30 W (8),
130/30 W (9), 177/51 W (5), 177/51 W (6), 207/35 WHI i 183/40 WHI przeznaczone $3
do wykonywania lekkich przekryé dachowych tymczasowych budynkdw eksploatowanych i no-
wowznoszonych. Plyty moga by¢ stosowane na zewnatrz budynkéw w temperaturach od -20 °C
do +65 °C.

Piyty SALUX moga by¢ stosowane przy ocieplaniu cian zewnetrznych budynkéw metoda
lekka, sucha, z zastosowaniem wetny mineralnej jako materiatu termoizolacyjnego. Ze wzgledu
na zagrozenie uderzeniami okidziny nie powinny byé stosowane na cokotach budynkéw.

Ze wzgledéw bezpieczenstwa pozarowego piyty $cienne SALUX zostaly sklasyfikowane
jako nierozprzestrzeniajace ogiei w zakresie rozprzestrzeniania oghia przez $Sciany przy
dziataniu ognia od strony elewaciji.

Dopuszczalne obcigzenia charakterystyczne plyt sciennych dachowych, w zalezno$ci od
rozstawu podpor, podano w tablicy 2.

Tablica 2
Oznaczenie plyty Obciazenie chrakterystyczne, przy
| grubose, mm Rozstaw podpdr, mm ugieciu 1/100 L, kKN/m?
76/18W, 0.8 400 <210
76/18 WHR, 0,8 700 0,70
400 £215
76/18 WBS, 1,1
700 <0,80
400 52,15
70/18 WBS, 1.1
700 s0,85
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Przy kryciu dachow pochylenie piyt SALUX nie moze byé mniejsze niz 6°, a przy
nachyleniu powyzej 10° uzyskuje sie samozmywalno$¢ pokrycia dachowego.

Rozstaw podpér dachowych (lat, ptatwi)) nie moze byé wigkszy niz 600 mm. W strefie
przykrawgdziowe] dachu, okreslonej wg PN-B-02011:1977, rozstaw podpér dla plyt SALUX
powinien by¢ nie wigkszy niz 300 mm. Zastosowanie wigkszego rozstawu podpdér wymaga
przeprowadzenia dla kazdego przypadku sprawdzajacych obliczen stataycznych.

Ze wzgledow bezpieczenstwa pozarowego plyty dachowe SALUX zostaly sklasyfikowane
jako stabo rozprzestrzeniajace ogien w zakresie rozprzestrzeniania ognia przez dachy.

Dopuszczalne obcigzenia charakterystyczne piyt dachowych w zaleznosci od rozstawu
podpér podano w tablicy 3.

Tablica 3
Oznaczenie plyty Obcigzenie chrakterystyczne, przy
| grubose, mm PRI AT, T ugieciu 1/200 L, KN/m?
76/18 W, 0.8 400 <0,70
76/18 WHR, 0,8 500 $0,15
76/18 W, 1,2 400 <0,70
76/18 WHR, 1,2 500 <0,30
400 0,70
76/18 WBS, 1,1
500 <0,15
70/18 W, 0.8 400 < 0,80
70/18 WHR, 0.8 600 <015
70118 W, 1,2 500 <0,75
70118 WHR, 1,2 600 < 0,40
450 <0,85
70118 WS, 1,2
550 <0,35
400 <0,80
70/18 WBS, 1,1
800 <0,15
400 <1,20
94/34 W, 1,0
600 <040
130/30 W (8)/(9), 1,0 e -
ko ke 800 50,45
500 <210
177151 W (5)/(8), 1,2
600 £1,20
500 <075
207/35 WHI, 1,5
600 <040
500 $0.75
183/40 WHI, 1,5
800 <0,40
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Montaz plyt SALUX powinien odbywac sig zgodnie z instrukcjg Producenta. Ptyty powinny
byé mocowane mechanicznie, za pomocg samowiercacych wkretoéw, do rusztu drewnianego lub
z profili stalowych. Przekroje elementéw rusztu oraz ich rozstaw powinny byé¢ okreslone w doku-
mentacji technicznej. Plyty do wykonywania pokryé dachowych powinny by¢ mocowane na
grzbietach fal lub trapezoéw, natomiast $cienne — w dolinach fal lub trapezéw. Piyty SALUX
powinny by¢é mocowane w sposéb umozliwiajgcy im ruchy termiczne wynikajace ze zmiennych
temperatur otoczenia w czasie eksploatacji.

Piyty SALUX nie nalezy stosowa¢ w poblizu Zrédet ciepfa takich jak: rury, grzejniki,
kominy.

Stosowanie plyt SALUX objetych Aprobata Techniczna powinno odbywac si¢ na podsta-
wie dokumentaciji technicznej obiektu, uwzgledniajacej obowiazujace normy i przepisy (W szcze-
géinosci rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 7 kwietnia 2004 r. w sprawie warunkdw tech-
nicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytdowania - DzU Nr 109 z 2004 r., poz. 1156).

3. WELASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

3.1. Wiasciwosci techniczne tworzywa

Wymagane whasciwosci techniczne tworzywa plyt SALUX podano w tablicy 4.

Tablica 4
Poz. Wiasciwosci Wymagania Metoda badania
Temperatura migknienia wg Vicata, °C 275 PN-EN ISO 308:2002
2 | Stabilnosé wymiaréw | zachowania ksztattu profilu piyt w PN-EN 1013-3:2002
temperaturze +60 *C, %:
- w kierunku formowania piyty, +2
- w kierunku prostopadiym do kierunku formowania piyty +3
3 | Wytrzymalosé na rozcigganie udarowe, kJfm?*; PN-EN ISO 8256:2006
- plyt przezroczystych, 2600
- piyt nieprzezroczystych 2150
4 | Wytrzymalo$é na rozciaganie statyczne, MPa: PN-EN ISO 527-1:1998
- plyt przezroczystych, 260 prébki typu B1 wg
- piyt nieprzezroczystych 240 PN-EN ISO 527-3:1998
5 | Modut sprezystosci przy rozciaganiu, MPa: PN-EN I1SO 527-1:1898
- plyt przezroczystych, = 2000
- plyt nieprzezroczystyc 22000
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3.2. Wyglad zewnetrzny, ksztait | wymiary oraz masa plyt

Powierzchnie zewnetrzne piyt powinny by¢ gladkie, bez peknigé, smug, pecherzy, o
jednolitym zabarwieniu, 2godnym z katalogiem Producenta. Krawedzie powinny byé proste, bez
uszkodzet mechanicznych.

Ksztalt i wymiary piyt SALUX oraz masy 1 m? powinny byé zgodne z podanymi w tablicy 1.
Dopuszczalne odchytki wymiaréw podano w tablicy 5

Masa powierzchniowa 1 m? piyty nie powinna réznié si¢ od warto$ci nominainej o wigcej niz
0,05kg.

Tablica §
Poz. Rodzaj odchylki Do . | Metoda badania
Odchytka szerokosci plyty, % +1,0%
2 Odchytka diugosci, %: iy
- plyty o diugosci = 2500 mm, +20
- plyty o dlugosci > 2500 mm, £1,0
Odchytka grubosci plyty, mm -0,2;+0.3
Odchytka dlugoéci falitrapezu, mm +30 5.6.1
Odchytka wyskokosci falitrapezu, mm +20

3.3. Wiasciwosci techniczne plyt SALUX

3.3.1. Plyty dachowe. Dopuszczalne obciazenia charakterystyczne plyt dachowych (w za-
leznoéci od rozstawu podpér) przy ugieciu nie wiekszym niz 1/200 L (L - rozpigto§¢ migdzy

podporami) podano w tablicy 3.
Po badaniu wg p. 56.2 piyty dachowe SALUX zostaly sklasyfikowane jako stabo

rozprzestrzeniajace ogien w zakresie rozprzestrzeniania ognia przez dachy.

3.3.2. Plyty cienne. Dopuszczalne obcigzenia charakterystyczne plyt sciennych (w zalez-
noéci od rozstawu podpér) przy ugieciu nie wigkszym niz 1/100 L (L - rozpigtos¢ miedzy

podporami) podano w tablicy 4.
Po badaniu wg PN-B-02867:1990 + Az1:2001 plyty scienne SALUX zostaty sklasy-

fikowane jako nierozprzestrzeniajace ogieri w zakresie rozprzestrzeniania ognia przez
§ciany przy dziataniu ognia od strony elewacii.




DLE]’l "'!Q AT-15-2645/2009 8/13

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE, TRANSPORT

Piyty SALUX powinny byé dostarczane w oryginalnych opakowaniach Producenta oraz
przechowywane i transportowane zgodnie z insrukcja Producenta, w sposdb zapewniajacy
niezmiennos¢ ich wiasciwosci technicznych.

Do kazdego wyrobu powinna by¢ dofaczona informacja zawierajaca co najmniej
nastepujace dane:

- nazwe | adres producenta,

- nazwe piyty,

- numer Aprobaty Technicznej ITB AT-15-2645/2009,

- numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,
- wymiary piyty,

- liczbe sztuk w opakowaniu,

- podstawowe warunki stosowania

- znak budowlany.

Sposdb oznakowania wyrobu znakiem budowlanym powinien by¢é zgodny z rozpo-
rzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobdéw deklarowania
zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (DzU Nr

198/2004, poz. 2041).

5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. System oceny zgodnosci

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, p. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (DzU Nr 92/2004, poz. 881), wyrdb, ktérego dotyczy niniejsza Aprobata
Techniczna, moze by¢ wprowadzony do obrotu i stosowany przy wykonywaniu robét budowlanych
w zakresie odpowiadajacym jego wlasciwosciom uzytkowym | przeznaczeniu, jezeli producent
dokonat oceny zgodnosci, wydal krajowa deklaracje zgodnosci z Aprobata Technicznag ITB AT-15-
2645/2008 zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie
sposobow deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (DzU Nr 198/2004, poz. 2041) ocene zgodnosci ptyt SALUX objetych Aprobata
Techniczng ITB AT-15-2645/2009 dokonuje producent, stosujac system 3.
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W przypadku systemu 3 oceny zgodnosci, producent moze wystawi¢ krajowa deklaracje
zgodnosci z Aprobata Techniczng ITB AT-15-2645/2009 na podstawie:
- wstepnego badania typu przeprowadzonego przez akredytowane laboratorium,
- zaktadowe] kontroli produkciji.

5.2. Wstepne badanie typu

: Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajacym wymagane wiasciwosci techniczno-
uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu.
Wstepne badanie typu ptyt SALUX obejmuje:
- temperature migknienia wg Vicata,
- stabilno$é wymiaréw plyt | zachowania ksztaftu profilu piyt,
- wytrzymato$é na rozciaganie udarowe,
- wytrzymato$¢ na rozcigganie statyczne,
- modut sprezystosci przy rozcigganiu,
- dopuszczalne obciazenia charakterystyczne przy ugieciu 1/200L - w przypadku piyt
dachowych i przy ugieciu 1/100L - w przypadku piyt Sciennych,
- klasyfikacje ogniowa w zakresie stopnia rozprzestrzeniania ognia.
Badania, ktére w procedurze aprobacyjnej byly podstawa do ustalenia wiasciwosci
techniczno — uzytkowych wyrobu, stanowig wstepne badanie typu w ocenie zgodnosci.

5.3. Zakiadowa kontrola produkcji

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje:
1. specyfikacje i sprawdzenie materialéw
2. kontrole | badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobéw (p. 5.4),
prowadzone przez producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wediug zasad
i procedur okreslonych w dokumentacji zakladowej kontroli produkcji, dostosowanych do
J technologii produkcji i zmierzajacych do uzyskania wyrobéw o wymaganych wiasci-
wosciach.

Kontrola produkeji powinna zapewni€, ze wyréb jest zgodny z Aprobatg Techniczng ITB
AT-15-2645/2009. Wyniki kontroli produkcji powinny byé systematycznie rejestrowane. Zapisy
rejestru powinny potwierdzaé, ze wyrdb speinia kryteria oceny zgodnosci. Kazda partia wyrobow
powinna byé jednoznacznie zidentyfikowana w rejestrze badan.
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5.4. Badania gotowych wyrobéw

5.4.1. Program badan. Program badar obejmuje:
a) badania biezace,
b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezgce obejmujg sprawdzenie:
a) wygladu zewnegtrznego,
b) odchylek wymiarow,
c) masy powierzchniowej.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmuja sprawdzenie:
a) temperatury migknienia wg Vicata,
b) stabilnoéci wymiarow plyt i zachowania ksztattu profilu piyt,
c) wytrzymalosci na rozcigganie udarowe,
d) wytrzymalosci na rozciaganie statyczne,
e) modutu sprezystosci przy rozcigganiu,
f) stopnia rozprzestrzeniania ognia.

5.5. Czestotliwosé badan

Badania biezace powinny by¢ prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie
rzadziej niz dla kazdej partii wyrobow. Wielkos¢ partii wyrobow powinna by¢ okreslona w doku-
mentacji zaktadowej kontroli produkcji.

Badania okresowe powinny byé wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.

5.6. Metody badar

Badanie nalezy wykonaé zgodnie z normami podanymi w tabiicy 4 i punktach 5.6.1+586.3,
a wyniki poréwna¢ z wymaganiami podanymi w niniejszej Aprobacie Techniczne).

5.6.1. Sprawdzenie ksztaltu | wymiarow. Diugos¢ i szerokosc piyt powinna by¢ okreslona
przymiarem liniowym, z dokiadnoscia do 1 mm, na podstawie pomiaréw w dwbch miejscach.

Gruboéé plyt powinna byé okreslona za pomocg Sruby mikrometrycznej, wg PN-EN 1013-
3:2002.

Wysokosé fali i trapezu powinna by¢ okreslona za pomoca suwmiarki, z doktadnoécig do
0,01 mm, na podstawie pomiaréw w trzech miejscach.



DLDJ 'O AT-15-2645/2009 11/13

5.6.2. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego. Wyglad zewngtrzny powinien by¢
sprawdzony przez ogledziny okiem nieuzbrojonym z odleglosci 1 m, zwracajac uwage na gladkosc
powierzchni i stan krawedzi. Wyniki nalezy poréwnac z wymaganiami okreslonymiw p. 3.2.

5.6.3. Sprawdzenie masy 1 m® plyt. Plyty powinny by¢ zwazone z dokladnoscia 0,05 kg
a nastepnie zmierzone w planie pomiarowym przymiarem liniowym z doktadnoscig do 1 mm. Mase
1 m? piyt nalezy poréwnaé z wymaganiami okreslonymi w p. 3.2.

5.6.4. Sprawdzenie klasyfikacji ogniowej w zakresie rozprzestrzeniania ognia przez
dachy. Sprawdzenie stabego rozprzestrzeniania ognia przez dachy polega na poddawaniu probek
reprezentatywnych dla badanych dachéw dziataniu ognia do znormalizowanego Zrdia (200 g
widrek drzewnych — 300 g oleju napedoweg umieszczonych na prébce).

W czasie badania powinny byé prowadzone pomiary temperatury, okreslany zasigeg
spalania probki, a takze wystepowanie ptonacych kropli lub odpadéw stalych oraz spalanie na
wewnetrznej powierzchni dachu. Dachy bada si przy nachyleniu probki 3° i 30°. W czasie badania
powinien byé stosowany nadmuch powietrza (wentylator) o szybkosci 2m/s. Wynik nalezy
poréwnaé z wymaganiami okreslonymi w p. 3.3.1.

5.7. Pobieranie probek do badan
Probki do badar nalezy pobiera¢ zgodnie z norma PN-N-03010:1983.
5.8. Ocena wynikow badan
Wyprodukowany wyréb nalezy uzna¢ za zgodny z wymaganiami niniejszej Aprobaty
Technicznej ITB, jezeli wyniki wszystkich badan sa pozytywne.
6. USTALENIA FORMALNO - PRAWNE

6.1. Aprobata Techniczna AT-15-2645/2009 zastepuje Aprobate Techniczng ITB AT-15-
2645/97.

6.2. Aprobata Techniczna AT-15-2645/2009 jest dokumentem stwierdzajacym przy-
datnoéé piyt trapezowych i falistych z PVC SALUX do stosowania w budownictwie w zakresie

wynikajacym z Aprobaty.
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Zgodnie z art. 4, art 5 ust. 1, p. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (DzU Nr 92/2004, poz. 881), wyrob, ktdrego dotyczy niniejsza Aprobata
Techniczna, moze byé wprowadzony do obrotu i stosowany przy wykonywaniu robét budowlanych
w zakresie odpowiadajacym jego wiasciwosciom uzytkowym | przeznaczeniu, jezeli producent
dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowa deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-
2645/2009 | oznakowat wyréb znakiem budowlanym, zgodnie z obowiazujacymi przepisami.

6.3. Aprobata Techniczna nie narusza uprawnien wnioskodawcy wynikajacych z prze-
piséw o ochronie wiasnosci przemystowej, a w szczegélnosci obwieszczenia Marszatka Sejmu
Rzeczpospolitej Polskiej z dnia 13 czerwca 2003 r. w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy
z dnia 30 czerwca 2000 r. Prawo Wiasnoéci Przemystowej (DzU Nr 118/2003, poz.117).
Zapewnienie tych uprawnien nalezy do obowiazkéw korzystajacych z niniejszej Aprobaty Tech-
nicznej ITB.

6.4. |TB wydajac Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialnoéci za ewentuaine
naruszenie praw wylacznych i nabytych.

6.5. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia producenta piyt trapezowych i falistych z PVC
SALUX od odpowiedzialnosci za wilasciwa jakoS¢ wyrobow objetych Aprobata, a wykonawcow
rob6t budowlanych od odpowiedzialno$ci za wiasciwe zastosowanie | prawidlowg jakos¢
wbudowania.

6.6. W tresci wydawanych prospektow i ogloszen oraz innych dokumentow zwigzanych
ze stosowaniem w budownictwie plyt trapezowych i falistych z PVC SALUX nalezy zamieszczac
informacje o udzielonej tym wyrobom Aprobacie Technicznej ITB AT-15-2645/2009.

7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-2645/2009 jest wazna do 27 lutego 2014 .

Waznoéé Aprobaty Technicznej ITB moze by¢ przediuzona na kolejne okresy, jezeli jej
Whioskodawca lub formalny nastgpca wystapi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budowlanej
z odpowiednim wnioskiem, nie pozniej niz 3 miesiace przed uplywem terminu waznosci tego
dokumentu.

Koniec
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INFORMACJE DODATKOWE
Normy | dokumenty zwiazane
\ PN-B-02011:1977 Obcigzenia w obliczeniach statycznych. Ocigzenia wiatrem
PN-B-02867:1990 + Ochrona przeciwpozarowa budynkéw. Metoda badania stpnia rozprze-
Az1:2001 strzeniania ognia przez sciany :
PN-EN ISO 306:2002 Tworzywa sztuczne. Tworzywa termoplastyczne. Oznaczanie tempera-
' tury migknienia wedlug Vicata
PN-EN 1013-3:2002 Ptofilowane piyty z tworzywa sztucznego, przepuszczajace Swiatlo od

Jjednowarstwowych pokry¢ dachowych. Czgs¢ 3. Wymagania szczego-
fowe | metody badan dotyczace plyt z polichlorku winylu (PVC)

PN-EN ISO 8256:2006 Tworzywa sztuczne. Okreslenie wytrzymalosci na udarowe rozcigganie

PN-EN ISO 527-1:1998 Tworzywa sztuczne. Oznaczaie wiasciwoSci mechanicznych przy
statycznym rozcigganiu. Zasady ogoine

PN-EN ISO 527-3:1988 Tworzywa sztuczne. Oznaczaie wlasciwosci mechanicznych przy sta-
tycznym rozcigganiu. Warunki badan tworzyw sztucznych przeznaczo-
nych do prasowania, wirysku | wyttaczania

PN-N-03010:1883 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybér jednostek produktu do
probek

Raporty z badan | oceny

1. Praca badawcza dotyczaca plyt z PCV o nazwie SALUX produkcji niemieckie) firmy VPW Nink
GmbH. Czeéé 1. Badania materiatowe - nr NL-4182A/07 - Zaktad Badan Lekkich Przegréd
i Przeszklen ITB

2. Praca badawcza dotyczaca plyt z PCV o nazwie SALUX produkcji niemieckiej firmy VPW Nink
GmbH. Czesé 2. Ocena sztywnosci plyt oraz warunkow stosowania - nr NL-4182A/07 - Zaktad
Badar Lekkich Przegrod i Przeszkler [TB

3. Praca badawcza dotyczaca piyt z PCV o nazwie handlowej ,SALUX produkcji niemieckie
firmy VPW Nink GmbH. Badania starzeniowe - nr NL-4182A/LL-064/2007 - Zakitad Badan
Lekkich Przegréd | Przeszklen ITB

4 Badania i opinia techniczna dotyczaca badar starzeniowych piyt trapezowych z PCV o nazwie
handlowej ,SALUX" - nr NL-639/A/LL-123/M/08 - Zakiad Badan Lekkich Przegrod | Przeszklen

ITB

5. Klasyfikacja ogniowa w zakresie rozprzestrzeniania ognia przez $ciany przy dziataniu ognia od
strony elewacji - nr NP-671.1/70/TG - Zaktad Badan Ogniowych

6. Klasyfikacja ogniowa w zakresie stabego rozprzestrzeniania ognia przez dachy - nr NP-
871.2/70/TG - Zaktad Badar Ogniowych




